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PRINCIPAUX ÉLÉMENTS DE COMPOSITION 

.Préparation à base d’une base minérale stabilisée, renforcée par des complexes organiques à 

haut pouvoir anti-usure. 

CARACTÉRISTIQUES PHYSIQUES 

 

. ETAT PHYSIQUE Liquide semi visqueux 

. MASSE VOLUMIQUE 970 g/l +/- 20 g/l. 

. REACTION CHIMIQUE Neutre. 

. POINT D' ECLAIR 186 °c Afnor coupe fermée. 

. INFLAMMABILITE Point d'éclair supérieur à 61 °c. Classe A3 

. ODEUR Caractéristique d’huile minérale agréable 

. COULEUR Brun 

. VISCOSITÉ à 40 °C 200 cst 

 

PROPRIÉTÉS PRINCIPALES 

Révision n° 1 – HJMJ - 217043 

. Non miscible à l'eau, miscible dans les solvants organiques usuels. 

. Produit prêt à l'emploi. 

. Sécurisant : point d’inflammabilité élevé. 

. Protège les pièces entrées en contact de la corrosion. 

. Haut pouvoir réfrigérant. 

. Permet l’usinage de métaux à mauvais indice d’usinabilité 

. Adapté pour les travaux suivants : 
 

Découpage et emboutissage de tôles de toutes épaisseurs 

Découpage fin 

Taraudage sévère 

Filetage 

Alésage à l’alésoir 
 
 

 

 

TPI OIL COUPE NM 
HUILE PROFESSIONNELLE POUR L’USINAGE DIFFICILE 

DÉCOUPAGE et EMBOUTISSAGE 
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Suite fiche technique  TPI OIL COUPE NM 

 

MODES ET DOSES D’EMPLOI 

 
. Si nécessaire dégraisser avec un solvant de nettoyage approprié. 
. Appliquer sur support propre, dépoussiéré et nettoyer si nécessaire au préalable. 

 

. Amener sur support à lubrifier par pulvérisation, rouleaux enducteurs, goutte à 

goutte ou au pinceau. 

. Eviter de pulvériser sur des pièces trop chaudes. 

. Pour des traitements très localisés, amener sur un chiffon ou sur un pinceau pour 
appliquer. 
 

RECOMMANDATIONS 

 Préparation non soumise à l’étiquetage de nocivité toxicité 
d’après le règlement (CE) n°1272/2008 (CLP) et ses 
adaptations (Règlement (CE) n° 790/2009). 
 

 

. NE PAS provoquer de brouillards d’huile pouvant être inhalés. 

. Porter un vêtement de protection et des gants appropriés. 

. Conserver le récipient dans un endroit bien ventilé. 

. En cas de contact avec les yeux laver immédiatement et abondamment à l'eau et consulter un spécialiste. 

 

Toujours effectuer au préalable, un essai avec la surface à traiter pour déterminer compatibilité et temps de 

contact appropriés. 

 


